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第一章 软件安装与备份 

1.1 软件安装 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

○1 打开 U 盘中的 EasyTest9 软件安装包，

运行软件安装向导。 

○2 点击更改，可以设置安装路径。默

认安装路径为 C:\EasyTest。 

 

○4 安装完成 

 

○3 点击安装 
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1.2 软件备份 

在完成检定后，EasyTest9 会自动保存检定数据。为防电脑误删除、误格式化、

硬盘故障等不可抗力导致的数据丢失，建议按下述方法定期备份 EasyTest9（或重要

数据），以备后续不时之需。 

方法一：将完成检定的软件文件夹（默认为 c:\EasyTest9）复制一份到可靠的

存储介质中，譬如 U盘、另一台电脑硬盘等，后续如需恢复只需将备份的软件重新拷

贝到工作目录即可。 

方法二：通过导出通道参数选项，详细步骤如下：点击权限－登录，以“管理

员”权限登录，默认“管理员”密码为 111111。完成登录后，点击系统设置－导出

通道参数，即可按提示在指定位置存储包含试验参数的 xml文件。后续如需恢复只需

点击系统设置－导入通道参数即可，无需重新标定（该方法仅备份通道参数，不备份

试验数据）。 

第二章 软件功能 

2.1 打开软件 

◼ 安装完成后，会自动生成桌面快捷方式，方便用户从桌面打开软件 

。 

 

 

 

◼ 软件一打开，首先会尝试与控

制器建立连接，一旦连接失败，

就会弹出“通信端口”对话框。

有两种媒介与控制器建立连

接（串口或者以太）。对话框

右侧罗列了可选的端口列表。
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点击连接会重新尝试连接。 

 

 

 

 

 

◼ 假如软件与控制箱成功连接且软件类型匹配，将弹出参数核对窗体。 

◼ 核对完成后，假如软件与控制

箱参数不一致，会弹出校准通

道参数对话框。第一次安装软

件或者更换了控制箱，建议以

电脑为准。如果电脑上数据丢

失（比如电脑重装），建议以

控制箱为准。 

 

 

 

◼ 假如软件与控制箱设置的机型或驱动类型不匹配，会提示是否打开“配置软件类

型”对话框。 

注 1：只有软件类型匹配，整个测控系统才能正常工作。 

注 2：更改机器类型、驱动类型或吨位，都会导致软件参数重新初始化。 
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2.2 试验菜单 

◼ 开始试验菜单 

该菜单用于开始试验。在开始试验前，首先会在界面左侧试验信息栏设置好相关的试

验参数,如试件尺寸、控制方式及速度等。工具栏上的开始试验与该菜单功能等效。 

◼  试验参数 

试验编号 每个试验的内部编号 

试样编号 每个试样的编号 

试验荷载(kN/s) 每个试验的试验荷载 

试件等级 每个试验的试件等级 

速度(kN/s) 每个试验的加载速度 

预加载持荷时间(s) 每个试验的预加载持荷时间 

持荷时间(s) 每个试验的持荷时间 

时间间隔(s) 每个试验的时间间隔 

裂纹前保持时间(s) 每个试验的裂纹前保持时间 

裂纹后保持时间(s) 每个试验的裂纹后保持时间 

破坏荷载速度(kN/s) 每个试验的破坏荷载速度 
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◼ 校准菜单 

（管理员权限；点击权限－登录，以“管理员”权限登录，默认“管理员”密

码为 111111。）点击校准后，会弹出设置检定信息对话框，用于输入检定信息。 

◼ 开始检定对话框 

选择检定对象：力。输入检定点（务必按照递增的次序输入）。 

速度切换方式：当前值 

接近检定点时，是否自动切换到慢速。点确定，检定正式开始。 
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界面右下方为速率列表，可以通过鼠标单击实时改变加载速率。打点用于记录

当前值，按空格键也可以实现打点。所有检定点打完，或者至少已打了一个点，并点

停止，会弹出是否修正对话框。选择是，软件将根据本次检定记录修正标准参数。 

◼ 停止菜单 

该菜单只有在试验（校准）开始后才可用。用于结束当前试验（或校准）。工具

栏上的停止与该菜单功能等效。 

◼ 试验类型菜单 

该菜单用于打开试验类型选择对话框。当前选中的试验类型名称会显示在标题栏

上。工具栏上的试验类型与该菜单功能等效。 

◼ 试验设置菜单 

用于设置与试验相关的习惯参数。工具栏上的试验设置与该菜单功能等效。点

击对话框左下角的目录，可以打开当前试验类型所在的文件夹（每一个试验类

型都以文件夹形式存在于软件的主目录下）。部分试验参数说明： 

 

参数名称 说明 

过载保护值（kN） 力值超过设定值执行控制复位及断电保护 

过冲保护值（kN） 力速度超过设定值执行控制复位及断电保护 

复位延时(S) 停止试验时，油缸退回时间 

启控力值（kN） 控制指令下发后，加载力超过设定值进入闭环控制 

卸载时数字节流阀调整量 设定卸载时数字节流阀调整量 

起判力值（kN） 设定试验开始时起判力值 

判碎衰减力（kN） 设定判断条件值 

预加载次数 设定预加载次数 

力值清零方式 设定力值清零方式 

检查荷载占试验荷载百分比 设定检查荷载占试验荷载百分比。 

是否执行破坏加载 设定是否执行破坏加载 

是否加载到破坏 设定是否加载到破坏 
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◼ 输出量设置菜单 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.3 报表菜单  

◼ 检定结果 

需获取管理员权限。通过试验日期选择某一次检定记录。右边会列出检定结果。点击

预览可以当前选中的检定记录生成为一个 Excel文档，方便打印及另存。 

 

 

参数名称 说明 

最大输出量 油泵最大转速 

启控输出量 入口力之前油泵转速 

启控回调量 达到入口力时回调转速 

伸出输出量 伸出按下时油泵转速（开环） 

数字节流阀

节流开度 

数字节流阀工作时的开度

（数值越大溢流越小） 
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◼ 试验报表 

 

点击工具条上的报表，将打开报表程序。 

左上方的页面为查询条件，默认按照试验日期查询，也可以选择试验编号等。文本框

输入查询内容，点查询，软件将自动给出匹配的试验结果。通过选中某个试验结果，

点 Excel预览，软件打开数据表格。 
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第三章 试验方法汇编 

3.1 检查井盖荷载试验（GB/T23858-2009） 

 

（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 

（3）加载速度：1kN/S-5kN/S.： 

（4）持荷时间：预加载持荷时间是（残余变形检测试验）加载至 3/2 荷载力的保持

时间，可根据用户情况调整，持荷时间是（承载能力试验）加载至试验荷载的保持时

间，为 30S 

（5）试验过程与结束条件：先安装好百分表，并点击开始试验，开始试验时软件会

自动清零百分表，以标准上规定的速度加载至规定的 3/2试验荷载，然后卸载，卸载

时记录百分表的值，此过程重复 5次，最后根据初始值和第五次卸荷后最终值的差别

计算残留变形值，残留变形值应符合下表规定的值，并以标准上规定的速度加载至规

定试验荷载 F 值，试验荷载施加上以后应保持 30S，检查井盖未出现影响使用功能的

损坏即判定为合格.   
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残留变形允许的偏差 

类型 允许的残留变形 

A15和 B25 当 co<450 mm 时为 co/50,当 co≥450 mm时为 co/100 

C250到 F900 
(1)co/300 

当 co<300 mm时最大为 1mm 

(2)co/500 

当 co<500mm时最大为 1mm 

注：对于 C250 到 F900的产品：当采用锁定装置或特殊设计安全措施时采用(1)要求；

当产品未采取特殊安全措施仅依靠产品重量达到安全措施的采用(2)要求。 

3.2 再生树脂复合材料检查井盖荷载试验（CJ/T121-2000） 

 

（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 

（3）加载速度：1kN/S-3kN/S 

（4）持荷时间：预加载持荷时间是（残余变形检测试验）加载至 2/3 荷载力的保持

时间，可根据用户情况调整，持荷时间是（承载能力试验）加载至试验荷载的保持时
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间，为 300S 

（5）试验过程与结束条件：先安装好百分表，并点击开始试验，开始试验时软件会

自动清零百分表，以标准上规定的速度加载至规定的 2/3试验荷载，然后卸载，卸载

时记录百分表的值，此过程重复 5次，最后根据加载前的值和第五次卸荷后最终值的

变形值之差计算残留变形值，残留变形值应符合下表规定的值，并以标准上规定的速

度加载至规定试验荷载 F 值，试验荷载施加上以后应保持 5min，卸载后井盖.支座不

得出现裂纹 

残留变形允许的偏差 

检查井盖等级 试验荷载，kN 允许残留变形，mm 

轻型 20 (1/500)D 

普型 100 (1/500)D 

重型 240 (1/500)D 

3.3 再生树脂复合材料水算承载力试验(CJ/T130-2001) 
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（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 

（3）加载速度： 1kN/S-3kN/S 

（4）持荷时间：预加载持荷时间是（残余变形检测试验）加载至 2/3 荷载力的保持

时间，可根据用户情况调整，持荷时间是（承载能力试验）加载至试验荷载的保持时

间，为 300S 

（5）试验过程与结束条件：先安装好百分表，并点击开始试验，开始试验时软件会

自动清零百分表，以标准上规定的速度加载至规定的 2/3试验荷载，然后卸载，卸载

时记录百分表的值，此过程重复 5次，最后根据加载前的值和第五次卸荷后最终值的

变形值之差计算残留变形值，残留变形值应符合下表规定的值，并以标准上规定的速

度加载至规定试验荷载 F 值，试验荷载施加上以后应保持 5min，卸载后水算.支座不

得出现裂纹 

残留变形允许的偏差 

水平等级 试验荷载，kN 允许残留变形，mm 

轻型 20 
(1/500)d 

重型 130 
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3.4 聚合物基复合材料检查井盖荷载试验(CJ/T211-2005) 

 

（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 

（3）加载速度： 1kN/S-3kN/S 

（4）持荷时间：预加载持荷时间是（残余变形检测试验）加载至 2/3 荷载力的保持

时间，可根据用户情况调整，持荷时间是（承载能力试验）加载至试验荷载的保持时

间，为 300S 

（5）试验过程与结束条件：先安装好百分表，并点击开始试验，开始试验时软件会

自动清零百分表，以标准上规定的速度加载至规定的 2/3试验荷载，然后卸载，卸载

时记录百分表的值，此过程重复 5次，最后根据加载前的值和第五次卸荷后最终值的

变形值之差计算残留变形值，残留变形值应符合下表规定的值，并以标准上规定的速

度加载至规定试验荷载 F 值，试验荷载施加上以后应保持 5min，卸载后井盖.支座不

得出现裂纹 
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残留变形允许的偏差 

检查井盖等级 试验荷载(kN) 破坏荷载(kN) 允许残留变形(mm) 

重型 270 ≥360 (1/500)D 

普型 180 ≥250 (1/500)D 

轻型 90 ≥130 (1/500)D 

3.5 聚合物基复合材料水算荷载试验(CJ/T212-2005) 

 

（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 

（3）加载速度： 1kN/S-3kN/S 

（4）持荷时间：预加载持荷时间是（残余变形检测试验）加载至 2/3 荷载力的保持

时间，可根据用户情况调整，持荷时间是（承载能力试验）加载至试验荷载的保持时

间，为 300S 

（5）试验过程与结束条件：先安装好百分表，并点击开始试验，开始试验时软件会
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自动清零百分表，以标准上规定的速度加载至规定的 2/3试验荷载，然后卸载，卸载

时记录百分表的值，此过程重复 5次，最后根据加载前的值和第五次卸荷后最终值的

变形值之差计算残留变形值，残留变形值应符合下表规定的值，并以标准上规定的速

度加载至规定试验荷载 F 值，试验荷载施加上以后应保持 5min，卸载后算子.支座不

得出现裂纹 

残留变形允许的偏差 

水算等级 试验荷载/(kN) 破坏荷载/(kN) 允许残留变形/(mm) 

重型 90 ≥130 (1/500)D1 

普型 70 ≥100 (1/500)D1 

轻型 50 ≥70 (1/500)D1 

3.6 球墨铸铁复合树脂检查井盖承载力试验(CJ/T327-2010) 

 

（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 
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（3）加载速度：1kN/S-5kN/S 

（4）持荷时间：预加载持荷时间是（残余变形检测试验）加载至 2/3 荷载力的保持

时间，可根据用户情况调整，持荷时间是（承载能力试验）加载至试验荷载的

保持时间，为 30S 

（5）试验过程与结束条件：先安装好百分表，并点击开始试验，开始试验时软件会

自动清零百分表，以标准上规定的速度加载至规定的 2/3 试验荷载，然后卸载，

卸载时记录百分表的值，此过程重复 5次，最后根据初始值和第五次卸荷后最终

值的差别计算残留变形值，残留变形值应符合下表规定的值，并以标准上规定的

速度加载至规定试验荷载 F 值，试验荷载施加上以后应保持 30S，检查井盖未出

现影响使用功能的损坏即判定为合格 

残留变形允许的偏差 

类型 允许的残留变形 

A15和 B25 当 co<450 mm 时为 co/50,当 co≥450 mm时为 co/100 

C250到 F900 
(1)co/300 

当 co<300 mm时最大为 1mm 

(2)co/500 

当 co<500mm时最大为 1mm 

注：对于 C250 到 F900的产品：当采用锁定装置或特殊设计安全措施时采用(1)要求；

当产品未采取特殊安全措施仅依靠产品重量达到安全措施的采用(2)要求。 
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3.7 球墨铸铁复合树脂水算承载力试验(CJ/T328-2010) 

 

（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 

（3）加载速度：1kN/S-5kN/S 

（4）持荷时间：预加载持荷时间是（残余变形检测试验）加载至 2/3 荷载力的保持

时间，可根据用户情况调整，持荷时间是（承载能力试验）加载至试验荷载的

保持时间，为 30S 

（5）试验过程与结束条件：先安装好百分表，并点击开始试验，开始试验时软件会

自动清零百分表，以标准上规定的速度加载至规定的 2/3 试验荷载，然后卸载，

卸载时记录百分表的值，此过程重复 5次，最后根据加载前的值和第五次卸荷后

最终值的变形值之差计算残留变形值，残留变形值应符合下表规定的值，并以标

准上规定的速度加载至规定试验荷载 F 值，试验荷载施加上以后应保持 30S，水

算未出现影响使用功能的损坏即判定为合格 
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项目 性能指标 测试标准 

耐热性 承载能力不低于试验荷载 F 的 95% 见 7.1.3 

耐候性 承载能力不低于试验荷载 F 的 95% 见 7.1.4 

抗冻性 承载能力不低于试验荷载 F 的 95% 见 7.1.5 

巴氏硬度 应不小于 35 GB/T 3854 

3.8 铸铁检查井盖荷载试验 CJ/T511-2017 

 

（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 

（3）加载速度：1kN/S-5kN/S 

（4）持荷时间：预加载持荷时间是（残余变形检测试验）加载至 2/3 荷载力的保持

时间，可根据用户情况调整，持荷时间是（承载能力试验）加载至试验荷载的保

持时间，为 30S 

（5）试验过程与结束条件：先安装好百分表，并点击开始试验，开始试验时软件会

自动清零百分表，以标准上规定的速度加载至规定的 2/3 试验荷载，然后卸载，
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卸载时记录百分表的值，此过程重复 5次，最后根据加载前的值和第五次卸荷后

最终值的变形值之差计算残留变形值，残留变形值应符合下表规定的值，并以标

准上规定的速度加载至规定试验荷载 F值，试验荷载施加上以后应保持 30S，检

查井盖不出现裂缝判定为合格 

残留变形允许的偏差 

                            允许残留变形值               单位为毫米 

承载能力等级 允许残留变形值 

A、B 

CO<450 
𝐶𝑂

50
 

CO≥450 
𝐶𝑂

100
 

C、D、E、F 

CO<450 
𝐶𝑂

50
 

CO≥450 
𝐶𝑂

500
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3.9 井盖荷载试验(EN-124-1994) 

 

（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 

（3）加载速度：1kN/S-5kN/S 

（4）持荷时间：预加载持荷时间是（残余变形检测试验）加载至 2/3 荷载力的保持

时间，可根据用户情况调整，持荷时间是（承载能力试验）加载至试验荷载的

保持时间，为 30S 

（5）试验过程与结束条件：先安装好百分表，并点击开始试验，开始试验时软件会

自动清零百分表，以标准上规定的速度加载至规定的 2/3 试验荷载，然后卸载，

卸载时记录百分表的值，此过程重复 5次，最后根据初始值和第五次卸荷后最终

值的差别计算残留变形值，残留变形值应符合下表规定的值，并以标准上规定的

速度加载至规定试验荷载 F 值，试验荷载施加上以后应保持 30S，检查井盖不出

现裂缝判定为合格.对钢筋混泥土的井盖，加载试验后的钢筋与混凝土之间粘着

力必须不丧失 
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残留变形允许的偏差 

容许的永久变形 

等级 容许的永久变形 

A15 和 B125 1/100 CO1) 

C250 到 F900 
1/300 CO2) 采用 7.8a或

7.8所提的安全措施 

1/500 CO3) 采用 7.8b所

提的安全措施 

1)CO/50       当 CO小于 450mm 

2)最大 1mm    当 CO小于 300mm 

3)最大 1mm    当 CO小于 500mm 

3.10 钢纤维混凝土检查井盖裂缝荷载试验（GB 26537-2011） 

 

（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 

（3）加载速度：裂缝荷载为 1kN/S-5kN/S. 破坏荷载为 1kN/S-2kN/S 

（4）持荷时间：裂纹前保持时间是（每级加荷量为荷载值的 20%）的保持时间，标准
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上为 1min，裂纹后保持时间是破坏荷载每级加荷的保持时间。可根据用户情况设

定. 

（5）试验过程与结束条件：先安装好试件，并点击开始试验，以标准上规定的速度

加载试验荷载，按裂缝荷载值分级加荷，每级加荷量为裂缝荷载值的 20%,恒压

1min，逐级加荷至下表规定的裂缝荷载值.当加载到裂缝荷载时测量裂缝宽度，

裂缝宽度大于 0.2mm，则该井盖裂缝荷载不合格，裂缝小于 0.2mm，则以裂缝荷

载值的 5%级差继续加载，同时用刻度放大镜或者其他工具测量裂缝宽度，当最

大裂缝宽度达到 0.2mm时，读取的荷载值即为裂缝荷载值,,读取裂缝荷载值后按

1kN/S-2kN/S连续加荷至井盖破坏，压力机显示的最大值，即为该井盖的破坏荷

载值 

井盖的承载能力 

             钢纤维混凝土检查井盖的承载能力          单位为千牛 

检查井盖等级 裂缝荷载 破坏荷载 

A15 ≥7.5 ≥15 

B125 ≥62.5 ≥125 

C250 ≥125 ≥250 

D400 ≥200 ≥400 

E600 ≥300 ≥600 

F900 ≥450 ≥900 

注：裂缝荷载系指对井盖加载时表面裂缝宽度达 0.2mm 时的试验荷载值 
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3.11 钢纤维混凝土检查井盖裂缝荷载试验 JC/T889-2001 

 

（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 

（3）加载速度：1kN/S-5kN/S 

（4）持荷时间：裂纹前保持时间是（每级加荷量为荷载值的 20%）的保持时间，标准

上为 1min，裂纹后保持时间是破坏荷载每级加荷的保持时间。根据用户情况设定. 

（5）试验过程与结束条件：先安装好试件，并点击开始试验，以标准上规定的速度

加载试验荷载，按裂缝荷载值分级加荷，每级加荷量为裂缝荷载值的 20%,恒压

1min，逐级加荷至下表规定的裂缝荷载值.当加载到裂缝荷载时测量裂缝宽度，

裂缝宽度大于 0.2mm，则该井盖裂缝荷载不合格，裂缝小于 0.2mm，则以裂缝荷

载值的 5%级差继续加载，同时用刻度放大镜或者其他工具测量裂缝宽度，当最

大裂缝宽度达到 0.2mm时，读取的荷载值即为裂缝荷载值,,读取裂缝荷载值后以

1kN/S-2kN/S 的速度加至规定的破坏荷载分级加荷，每级加荷量为破坏荷载值的

20%,恒压 1min，逐级加荷至下表规定的破坏荷载值，再继续按照破坏荷载值的

5%的级差加载至破坏，读取检查井盖的破坏荷载值 
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井盖的承载能力 

 

                  钢纤维混凝土检查井盖的承载能力              kN 

检查井盖等级 裂缝荷载 破坏荷载 

A 180 360 

B 105 210 

C 50 100 

D 10 20 

注：裂缝荷载系指对井盖加载时表面裂缝宽度达 0.2mm 时的试验荷载值 

3.12 钢纤维混凝土水算盖裂缝荷载试验(JC/T948-2005) 

 

（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 

（3）加载速度：1kN/S-5kN/S 

（4）持荷时间：裂纹前保持时间是（每级加荷量为荷载值的 20%）的保持时间，标准
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上为 1min，裂纹后保持时间是破坏荷载每级加荷的保持时间。可根据用户情况设定. 

（5）试验过程与结束条件：先安装好试件，并点击开始试验，以标准上规定的速度

加载试验荷载，按裂缝荷载值分级加荷，每级加荷量为裂缝荷载值的 20%,恒压 1min，

逐级加荷至下表规定的裂缝荷载值.当加载到裂缝荷载时测量裂缝宽度，裂缝宽度大

于 0.2mm，则该井盖裂缝荷载不合格，裂缝小于 0.2mm，则以裂缝荷载值的 5%级差继

续加载，同时用刻度放大镜或者其他工具测量裂缝宽度，当最大裂缝宽度达到 0.2mm

时，读取的荷载值即为裂缝荷载值,,读取裂缝荷载值后以 1kN/S-2kN/S 的速度加至规

定的破坏荷载分级加荷，每级加荷量为破坏荷载值的 20%,恒压 1min，逐级加荷至下

表规定的破坏荷载值，再继续按照破坏荷载值的 5%的级差加载至破坏，读取检查水算

盖的破坏荷载值 

井盖的承载能力 

 

                     钢纤维水算盖的承载能力           单位为千牛 

水算等级 裂缝荷载 破坏荷载 

Ⅰ 78 156 

Ⅱ 37 74 

Ⅲ 8 16 

注：裂缝荷载系指对钢纤维水算盖加载时表面裂缝宽度达 0.2mm 时的试验荷载

值，破坏荷载系指在检验时达到的最大荷载值 
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3.13 非承压通信井盖整体承载性能试验(GB/T24721.4-2009) 

 

（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 

（3）加载速度：1kN/S-3kN/S 

（4）持荷时间：预加载持荷时间是（残余变形检测试验）加载至 2/3 荷载力的保持

时间，可根据用户情况调整，持荷时间是（承载能力试验）加载至试验荷载的保持时

间，为 300S 

（5）试验过程与结束条件：先安装好百分表，并点击开始试验，开始试验时软件会 

自动清零百分表，以标准上规定的速度加载至规定的 2/3试验荷载，然后卸载，卸载 

时记录百分表的值，此过程重复 5次，最后根据加载前的值和第五次卸荷后最终值的 

变形值之差计算残留变形值，并以标准上规定的速度加载至规定试验荷载 F值，试验 

荷载施加上以后应保持 300S，检查井盖和支座有无裂纹，如需加载至破坏，按以上速 

度加载至破坏，记录整体破坏荷载力 
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3.14 玻璃纤维增强塑料复合检查井盖承载能力试验(JC/T-1009 ) 

 

（1）首先在试验参数栏，按照试件要求在软件上输入参数： 

（2）试验界面参考上图 

（3）加载速度：1kN/S-3kN/S 

（4）持荷时间：预加载持荷时间是（残余变形检测试验）加载至 2/3 荷载力的保持

时间，可根据用户情况调整，本标准规定为 60S,持荷时间是（承载能力试验）加载

至试验荷载的保持时间，为 300S 

（5）试验过程与结束条件：先安装好百分表，并点击开始试验，开始试验时软件会

自动清零百分表，以标准上规定的速度加载至下表规定的 2/3试验荷载，每级保持

60S,然后卸载，卸载时记录百分表的值，此过程重复 5 次，最后根据加载前的值和

第五次卸荷后最终值的变形值之差计算残留变形值，并以标准上规定的速度加载至

规定试验荷载 F值，试验荷载施加上以后应保持 300S，检查井盖和支座有无裂纹。 
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   试验荷载 

                            试验荷载                 单位为千牛 

检查井盖等级 试验荷载 

A 20 

B 125 

C 250 

D 380 
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附录 

附录 1 联机设置 

如果点连接没有任何反应，测控软件提

示连接断开，则说明连接失败。 

 

造成联机失败的原因可能有以下几种： 

(1)控制器电源未打开，请打开控制器

电源。 

(2)控制器与计算机的连接线未连接或

者连接松动，请重新拔插连接线。 

(3)端口被其它程序占用，请关闭其它

应用程序。 

(4)以太网连接时，电脑 IP设置不正确，

检查电脑 IP设置。 

其他问题，请联系厂家。 

 

原因(4)排查顺序，确认连接符输入如

下图所示。 

⚫ IP地址列表： 

控制箱的 IP 地址，出厂时控制箱的默

认 IP地址为 192.168.1.199。 

点击 IP设置将本地 IP（TCP/IPv4）自

动设置为 192.168.1.11。 

点击打开网络连接则可以手动修改

TCP/IPv4，将其设置为 192.168.1.11。 

⚫ 本地 IP设置（TCP/IPv4）方法： 

点击打开网络连接→鼠标右键选择属性→鼠标双击 Internet协议版本 4（TCP/IPv4）。 
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附录 2 荣誉资质 
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UTC-2000 Core Inside 

体验领先卓越的试验机测控技术 

 

 

联系我们 

地址：江苏省苏州市昆山开发区风琴路 108 号 

总机：0512-36830483 

热线：13501992483 13611617543 

网址：www.testsoft.cn 

 

 

 


